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Abstract of EP0700725 

A meat mincer assembly incorporates a helical cutter (2) with a delivery unit (1) located in the s 
plane and arranged either in a straight line or at right angles. An insert (7) is arranged above the 
helical cutter thus reducing the volume of the space (3) above the helical cutter. The insert (7) used 
may be of various segment (1 1 ) widths, applies a selected pressure to the meat and is located 
alongside a meat insert funnel (6). The insert (7) is a semi-circular unit consisting of a basic shape (8) 
with lateral securing tabs (9). 
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(54) Helschwolf 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Fleisch- 
wolf, welcher mit Zubringer und Arbeitsschnecke ausge- 
rustet ist, die in einer Ebene Oder zueinander urn 90 Grad 
versetzt gelagert sind. 

Durch entsprechende Anordnung von Einbauele- 
menten 7 wird oberhalb der Zubringerschnecke 1 ein 
Druckraum 3 geschaffen, der dem Verarbeitungsgut die 
erforderliche Stutzung verleiht und somit ein qualitativer 
FOrderungs- und ZerkleinerungsprozeB gegeben ist 

Die Einbauelemente 7 sind auswechselbar im Ein- 
fulftrichter 6 angeordnet und in ihrer Lange durch das 
ZusammerrfQgen einzelner Einbauelentensegmenten 
11 variierbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fleischwoff, 
welcher vorzugsweise als Winkelwoff oder Automaten- 
wolf ausgebildet und mit Zufuhr- und Arbeitsschnecke 
ausgerustet ist 

Bei den bekannten ReischwOlfen dieser Gattung 
sind die ZufOhr- und Arbeitsschnecken in Ebenen und 
im rechten Winkel zueinander versetzt im Fleischwoff 
gelagert An den Ubergangsstellen von Zufuhrschnecke 
zur Arbeitsschnecke sind die SchneckenkOrper beson- 
ders konstruktiv gestaltet und ausgefuhrt, urn einen qua- 
litativen Obergang bzw. Obergabe des Rohstoffes von 
der ZufOhr- zur Arbeitsschnecke zu erreichea 

So wird mit der DD-PS 289220 eine Zufuhrschnecke 
in ReischwOlfen beschrieben, die im Aufnahmebereich 
des zu wdfenden Rohstoffes ein Forderimpulsstuck auf- 
weist, welches aus einem 1/4 bis 1/2 Schneckengang 
besteht, einfach oder mehrfech ausgebildet ist und des- 
sen GanghOhe bis zu 20 % gegenuber der Schnecken- 
ganghdhe der Zufuhrschnecke ausgebildet ist 

Diese Losung bringt den Vorteil, daB dem Wolfgut 
ein Axialschub erteilt wird, andererseits allerdings muB 
die Arbeitsschnecke im Bereich des FOrderimpulsstuk- 
kes einen Freiraum aufweisen, damit ein ungestorter 
Betrieb moglich ist. 

Nachteilig bei alien bekannten ReischwOlfen dieser 
Art ist, daB unmittelbar im Bereich des Oberganges von 
Zufuhrschnecke zur Arbeitsschnecke, der Obergabe des 
Woifgutes von der groBen Zubringerschnecke zur Wei- 
neren Arbeitsschnecke, als von der langsam laufenden 
Zubringer- zur schnellaufenden Arbeitsschnecke, kein 
definrtiver Druckaufbau im Verarbeitungsgut erreicht 
werden kann, was sich negativ auf die Qualitat des Woif- 
gutes auswirkt. 

Weiterhin ist dieser Bereich hygienisch sehr 
schlecht zu kontrollieren und daher aus hygienischer 
Sicht bedenWich, was insbesondere auch dadurch her- 
„vorgeojfenjwird,_cteB„unterschiedliche_Bohstoffe und 
deren Zustandsformen zusatzliche Probleme bei der 
Obergabe zwischen den beiden Schnecken erzeugen. 
Bei weicheren Rohstoffen fflhrt es zum Ruckf lieBen des 
Rohstoffes, da durch die Druckkraft der Zubringer- 
schnecke und die schlechte Rohstoffabnahme durch die 
Arbeitsschnecke der Rohstoff in den ZufQhrtrichter 
zurOckquillt und standig gequetscht wird. 

Bei sehr harten Rohstoffen, so beispielsweise bei 
tiefgefrorenem Fleisch, erzeugt das Geh&use, das Rohr, 
in dem die Zubringerschnecke arbeitet, infolge der GrO- 
Benunterschiede zur Arbeitsschnecke, einen sehr gro- 
Ben Rohstoffstau, da hier eine Verdichtung des 
Rohstoffes mit der Rohstoffubergabe einher gent und so 
oft FunktionsstOrungen durch diskontinuierlichen FOr- 
derfluB eintreten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Fleischwoff, als 
Geradeaus-Winkel- oder Automatenwolf ausgefuhrt, zu 
entwickeln, mit dem im Bereich der Rohstoffubergabe 
von der/den Zubringerschnecke/n zur Arbeitsschnecke, 
in Abhangigkeit der Rohstoffarten und deren Zustands- 



formen und somit den spezif ischen Obergabebedingun- 
gen Rechnung tragend. ein Druckaufbau des Rohstoffes 
erreicht wird und dessen Obergabestelle variierbar aus- 
gestaltbar ist 

5 ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die im 
Anspruch 1 herausgestellten erfinderischen Merkmale 
gelOst. 

Vorteiihafte AusfQhrungen sind Gegenstand der 
Unteranspruche. 

10 Die erfindungsgemSBe Losung ist dadurch charak- 
terisiert, daB im Obergabebereich von Zubringer- und 
Arbeitsschnecke, in der Wanne oder auch des Einfultt- 
richters, ein variabler, entnehmbarer sowie einstellbarer 
Druckraum vorgesehen ist, der den spezifischen 

15 Betriebsbedingungen entsprechend in seiner AusfOh- 
rung, Gestaltung und Anordnung veranderbar ausgebil- 
det ist. 

Das im Druckraum sich einstellende und vorherr- 
schende Druckpolster ergibt sich aus dem Masseschub, 

20 der Bewegungsenergie, der sich aus der Drehzaht und 
Geometrie der Zubringer- und Arbeitsschnecke und dem 
Vorbereitungsgut ableitet, und gewahrleistet einen voll- 
fiachigen Schub In dem Druckraum, der sich auf die 
Arbeitsschnecke Obertr&gt und in der Arbeitsschnecke 

25 fortgefQhrt wird bis zum ausgangsseitig vorgesehenen 
Schneidsatz. Damit steigert sich das Schubpotential fur 
das Messersystem und fuhrt zu 30% Leistungssteige- 
rung des Fleischwoffes. 

Zur Erfindung gehOrt auch, daB der Druckraum in 

30 seiner Ausfuhrung und Anordnung unterschiedlich aus- 
bildbar ist wobei dieses von den vorherrschenden 
Betriebsbedingungen abgeieitet wird und die einzelnen 
Elemente fur den Druckraum demgem&B gestaltet und 
angeordnet werden. 

35 Dabei gilt der Grundsatz. daB fur weiches Verarbei- 
tungsgut ein langer Druckraum benOtigt wird, wahrend 
fOr harte Rohstoffe ein in seiner Lange kurz ausgefOhrter 
Druckraum den Forderungen nach Druckaufbau und 
FOrderf ahigkeit gerecht wird. Das bed eutet andererseits, 

40 daB das jeweilige Verarbeitungsgut eine geringere bzw. 
starkere Stutzung an den Wandungen im Druckraum 
erhalten muB. 

Dies geschieht in der Form, daB im Obergabebe- 
reich, im unm'rttelbaren AnschluB an die Wannen- bzw. 

45 EirrfQIItrichterwand. an den Seitenwanden abstutzend 
und befestigt, halbschalenfOrmig ausgebiidete Einbau- 
elemente angeordnet sind, die den Raum uber der 
Zubringerschnecke nach oben und seitlich zur Arbeits- 
schnecke abdecken. 

so Die obere Abdeckung zum Zubringerschneckenge- 
hause ist in ihrer ausfQhrbaren Lange konstruktiv so 
gestaltet, daB durch den Einsatz von sogenannten Seg- 
menten der Druckraum den jeweiligen Betriebsbedin- 
gungen angepaBt wird, indem durch zusdtzliche 

55 Anordnung von Segmenten die Druckraumlange verian- 
gert bzw. durch Herausnahme von Segmenten die 
Druckraumlange verringert wird. 

Es kOnnen auch pneumatische Oder hydrauiische 
Stell systems , gepaart mit der Maschinensteu er ung zum 
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Einsatz kommen und die Steltvorgange wahrend des 
Arbeitsprozesses einleiten und variieren. 

Mit der vorliegenden LOsung wird der Ubergabe- 
stelle von Zubringerschnecke - Arbeitsschnecke eine 
Druckhaltefunktion zugeordnet, was durch die Gestal- 
tung des Druckraumes in diesem Bereich erziett wird, da 
der Durchmesser des Druckrohres im Obergabebereich 
dem Durchmesser der Zubringerschnecke derart. ange- 
paBt ist, so daB ein geringer Zwischenraum zwischen 
den bekten Teilen gegeben ist 
Weiterhin ist die Druckrohriange von den Rohstoffarten 
und ihren Zustandsformen bestimmt 
Die Druckraumanordnung und -gestaltung kann auch an 
ReischwOlfen mitzwei Zubringerschnecken Anwendung 
finden. 

Vorteilhaft ist weiterhin, daB der Druckraum im Ober- 
gabebereich von Zubringer- und Arbeitsschnecke in sei- 
nem Querschnitt, im Umfangsvolumen, auch wahrend 
des Betriebszustandes veranderbar ist. Dies wird 
erreicht daB durch entsprechende Stelleinrichtungen, 
beispielsweise Pneumatikzylinder, das Einbauelement 
vom Obergabebereich weg- Oder zugesteitt wird. 

Abgelertet wird dieser Regelvorgang aus den opti- 
malen Bedingungen des Zufuhrprozesses in Abhangig- 
keit vom zu verarbeitenden Rohstoff und der 
Arbeitsweise der Maschine. Ein rechnergestGtztes 
Steuer- und Regelprogramm gibt die entsprechenden 
Informationen und Impulse zur Ansteuerung der Stell- 
einrichtungen. 

Mit folgendem Ausfuhrungsbeispiel soil die Erfin- 
dung naher eriautert werden. Die dazugehflrige Zeich- 
nung zeigt in 

Rg. 1 : eine Schnittdarstellung des Obergabeberei- 
ches von Zubringer- und Arbeitsschnecke 

Rg. 2: eine weitere Schnittdarstellung des Uberga- 
bebereiches 

Rg. 3: eine Stirnansicht auf den Obergabebereich 

Rg. 4: ein Einbauelement 

Rg. 5: ein Einbauelement-Segment 

Die Zuordnung von Zubringer- und Arbeitsschnecke 1 ;2 
im Obergabebereich und die Anordnung des Druckrau- 
mes 3 sind prinziphaft in der Rgur 1 dargestellt 
Dabei ist das Gehause 4 der Arbeitsschnecke 2 unmit- 
telbar an der Stirnwand 5 des Einf ulltrichters 6 angeord- 
net und an der Innenseite des EinfQIItrichters 6 sind 
Einbauelemerrte 7, seitlich gegen die Sertenteile des 
EinfQIItrichters 6 abgestQtzt, angeordnet die die 
Zubringerschnecke 1 oberhalb umschlieBen und im ein- 
gesetzten Zustand den Druckraum 3 herausbilden. 

Die Einbauelemerrte 7 kOnnen als Einzelstflcke 
ganz oder auch aus einzelnen TeilstOcken bestehen und 
entsprechend im EinfQlltrichter 6 angeordnet sein. 



Eine bevorzugte GestaltungsmOglichkert f Or ein Ein- 
bauelement 7 ergibt sich aus Figur 4, welches aus einem 
schaienformigen GrundkOrper 8 besteht, der seitiiche 
StOtz- und Haltelaschen 9 aufweist und deren schalen- 

s fOrmiger GrundkOrper 8 einen Radius aufweist, der grO- 
Ber dem der Zubringerschnecke 1 ist. 

Die Innenfiache der Halbschale weist Stutzele- 
merrte 10 auf, die dem Verarbeitungsgut eine ausrei- 
chende AbstOtzung und Verweilzeit im Druckraum 3 

10 sichert, dam'rt der notwendige Axialschub aufgebaut 
werden und auf das Verarbeitungsgut wirken kann. 

Die Variierbarkeit der Gesamtlfinge des GrundkOr- 
pers 8 und somit die des Druckraumes 3, angepaBt bzw. 
abgeleitet aus den vorherrschenden Betriebsbedingun- 

15 gen, ist dadurch gegeben, daB dieser aus einzelnen 
Segmenten 11 besteht, die, aneinander geordnet, die 
notwendige Druckraumiange ergeben bzw. begrOnden. 

Ein weiteres auswechselbares Einbauelement 7 
und seine Anordnung im Einf ulltrichter 6 ist in der Rgur 

20 2 dargestellt 

Bei diesem Einbauelement 7 handelt es sich urn ein 
mittels Schraubenverbindungen befestigtes Segment 
12, welches dreieckfOrmig ausgebildet ist und, an der 
Stirnwand 13 des EinfQIItrichters 6 angeordnet, die 

25 Zubringerschnecke 1 nach oben hin umschlieBt, 
wodurch der Druckraum 3 ausgebildet wird. Durch seine 
geneigte Seitenwand 14 wird das Zubringen des Verar- 
beitungsgutes im EinfQlltrichter 6 positiv beeinf luBt. was 
Anbackungen des Verarbeitungsgutes ausschlieBt. 

$o Die neue LOsung ist auch einsetzbar in Automaten- 
wOlfen mit zwei parallel angeordneten Zubringerschnek- 
ken 1. 

Auch bei dieser Gestattungs- und AusfQhrungsform 
des Obergabebereiches wird durch den Einsatz von Ein- 
55 bauelementen 7, ein Druckraum 3 geschaffen, welcher 
in analoger und oben beschriebener Ausfuhrung und 
Anordnung im EinfQlltrichter 6 angeordnet ist. 

Eine entsprechende Anordnung ist in der Rgur 3 
dargestellt, in der mit 15 das Gehause der Arbeits- 
40 schnecke 2 bezeichnet ist 

Die Rgur 5 zeigt im Einbauelementsegment 1 1 , wel- 
ches in seinem Grundaufbau dem Einbauelement 7 in 
auBerer Form und geometrischer Gestaltung entspricht. 

Durch die Aneinanderreihung von einzelnen Seg- 
45 menten 1 1 kann der Druckraum 3 in seiner Ldnge unter- 
schiedlich ausgebildet werden, urn somit dem jeweiligen 
Verarbeitungsgut die ausreichende StOtzung im Druck- 
raum 3 zu geben und die notwendige Verweilzeit zu 
sichern. 

so Die bisher beschri ebenen Einbauelemerrte 7 sind so 
gestaltet daB sie entweder in einem Teil Oder als Seg- 
mente 1 1 aneinander gereiht, zum Einsatz kommen und 
in den FQhrungen im EinfQlltrichter 6 arretiert und mittels 
Spannelementen 1 6 befestigt werden. 

55 Eine weitere Ausgestaftung der Einbauelemente 7 
ist in der Form mOglich, daB die Einbauelemente 7 in sich 
ineinander verschiebbar ausgefOhrt werden und Qber 
gesonderte Einrichtungen, beispielsweise Hydraulikele- 
merrte und ein entsprechendes Steuersystem, ange- 
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steuert werden, urn die einzelnen Segmente 11 zu 
verschieben. 

Dieses Verschieben kann wahrend des Betriebes erfol- 
gen und kann den jeweils vorherschenden Betriebsbe- 
dingungen angepaBt werden. 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung liegt darin, 
daB die den Druckraum 3 bildenden Eiemente nicht aus 
herkOmmlichen Werkstoffen, wie GrauguB, hergestellt 
sind sondern aus Werkstoffen mit Stahlqualrtat, was sich 
positiv auf die Gleiteigenschaften auswirkt und auch 
kostenmaBig von Vorteil ist. 

Die Austauschbarkert ist weiterhin vorteilhaft, da die 
Obergabesteile von Zubringer- und Arbeitsschnecke 1 ;2 
durch die Herausnahmeder einzelnen Eiemente freige- 
legt wird und somit eine den Hygieneanforderungen 
gerecht werdende Reinigung mOglich ist. 

PatentansprOche 

1 . Fleischwolf mit Zubringer- und Arbeitsschnecke, die 
zueinander in einer Ebene Oder versetzt urn 90 Grad 
gelagert, die Zubringerschnecken einzeln Oder in 
Paralleianordnung von zwei Zubringerschnecken 
ausgef Ohrt sind und oberhalb der Zubringerschnek- 
ken ein EinfOlitrichter vorgesehen ist, gekennzeich- 
net dadurch, 

daB im Obergabebereich von Zubringer- und 
Arbeitsschnecke (1;2), oberhalb der Zubringer- 
schnecke (1 ) und an den Innenf lachen der Stirn- und 
Seitenwanden des EinfOlltrichters (6), Einbaueie- 
mente (7), zur Zubringerschnecke (1) einen Druck- 
raum (3) bildend, auswechselbar und verstellbar 
angeordnet sind. 

2. Fleischwolf. nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, 

daB die Einbauelemente (7) in unterschiedli- 
cher Form, vorzugsweise als halbschalenfOrmig 
ausgebildetes Einbauele ment ( 7 ), besteh end aus 
GrundkOrper (8) mit seitlichen~Harteiaschen"(9); 
ausgebildet sind. 

3. Reischwolf, nach den AnsprOchen 1 bis 2, gekenn- 
zeichnet dadurch, 

daB das Einbauelement (7) als ein in Stahl- 
bauweise ausgebildetes Segment (12) auswechsel- 
bar an der Innenf lache der Stirnwand (13) 
angeordnet und seine geneigte Seitenwand (14) als 
Zufuhrrutsche ausgebildet ist 

4. Fleischwolf, nach AnsprOchen 1 bis 3, gekennzeich- 
net dadurch, 

daB das Einbauelement (7) aus einzelnen 
Einbauelementen-Segmenten (1 1), im eingesetzten 
Zustandder erforderlichen Lfinge des Druckraumes 
(3) entsprechend, zusammensetzbar ist. 

5. Reischwolf, nach den AnsprOchen 1 bis 4, gekenn- 
zeichnet dadurch, 



daB der schalenfOrmige GrundkOrper (8) an 
seiner Innenwand StOtzelemente (10) aufweist die 
vorzugsweise als Zuge ausgebildet sind. 

5 6. Reischwolf, nach den AnsprOchen 1 bis 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, 

daB der variable Druckraum (3), in Abhangig- 
keit vom Rohstoff und den erforderlichen Betriebs- 
bedingungen sowie der Arbeitsweise der Maschine, 

10 auch wahrend des Betreibes verstellbar ausgebildet 
ist und die Verstellung von einem Steuer- und Regel- 
organ ableitbar ist. 
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Fig. Z 
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Fig. 3 



EP0 700 725A1 



Fig. 4 
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